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Application

DE Reinigung der Formeinsdtze Wasseriger Ultraschallreiniger fir die Formenreinigung im
Kunststoffspritzguss. Entfernt Kunststoffausgasungen und -reste, Fette, Korrosionsschutzmittel, sowie
Flugrost von Formeinsatzen. Materialien: Stahl, Edelstahl, Aluminium, Buntmetalle. u. a.

o filigrane Kunststoffspritzguss-Werkzeuge
e mit Anti-Abdunkelungs-Formel

Anwendung: 20-50% des Reinigers in das Ultraschallbad geben und mit Wasser verdiinnen. Erhitzen
auf 60°C. Reinigungszeit: ca. 15 bis 30 min, abhangig von der Starke der Verschmutzung.

EN Cleaning of mould inserts Water-based ultrasonic cleaner for mould cleaning in plastic injection
moulding. Removes plastic outgassing and residues, grease, corrosion protection agents and flash rust
from mould inserts. Materials: steel, stainless steel, aluminium, non-ferrous metals

e including delicate plastic injection moulding tools
e with anti-darkening formula

Application: Add 20 —50 % of the cleaner to the water. Heat up to 60°C. Cleaning time: approx. 15 to
30 min, depending on the degree of contamination.

FR Nettoyage des inserts de moule Nettoyant aqueux a ultrasons pour le nettoyage des moules dans
I'injection plastique. Elimine les dégagements gazeux et les résidus de plastique, les graisses, les
produits anticorrosion ainsi que la couche mince de rouille des inserts de moule. Matériaux : acier,
acier inoxydable, aluminium, métaux non ferreux.

e entre autres, des outils de moulage par injection plastique délicats
e avec formule anti-noircissement

Utilisation : Verser 20-50 % du nettoyant dans le I’eau. Chauffer a 60°C. Durée de nettoyage : env. 15
a 30 min, selon I'importance des salissures.

IT Pulizia degli inserti stampo Detergente acquoso a ultrasuoni per la pulizia degli stampi nello
stampaggio a iniezione di materie plastiche. Rimuove il degassamento e i residui di plastica, il grasso,
gli agenti di protezione dalla corrosione e la ruggine di punta dagli inserti stampo. Materiali: acciaio,
acciaio inox, alluminio, metalli non ferrosi.

e fra cui stampi per iniezione di plastica in filigrana
e con formula anti-imbrunimento

Applicazione:Aggiungere il 20-50 % del detergente al acqua. Riscaldare fino a 60°C. Tempo di pulizia:
circa 15-30 minuti, a seconda del grado di insudiciamento.
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ES Limpieza de insertos de moldes Limpiador ultrasénico acuoso para la limpieza de moldes en el
moldeo por inyeccion de plasticos. Elimina desgasificaciones y residuos de plastico, grasa, inhibidores
de corrosidn y éxido de los insertos de moldes. Materiales: Acero, acero inoxidable, aluminio, metales
no ferrosos, etc.

e Herramientas delicadas de moldeo por inyeccion de plastico
e con féormula antioscurecimiento

Aplicacién: Afadir 20-50% del limpiador al bafio ultrasénico y diluir con agua. Calentar a 60°C. Tiempo
de limpieza: de 15 a 30 minutos aproximadamente, dependiendo del grado de suciedad.

NL Reinigen van matrijsinserts Waterige ultrasone reiniger voor matrijsreiniging bij kunststof
spuitgieten. Verwijdert kunststofuitwasemingen en -resten, vet, corrosieremmers en vliegroest van
matrijsinzetstukken. Materialen: staal, roestvrij staal, aluminium, non-ferrometalen enz.

o kwetsbare kunststof spuitgietwerktuigen
e met antiverduisteringsformule

Toepassing: Voeg 20-50% van de reiniger toe aan het ultrasoonbad en verdun met water. Verwarmen
tot 60°C. Reinigingsduur: ongeveer 15 tot 30 minuten, afhankelijk van de mate van vervuiling.

DK Renggring af formindsatser Vandbaseret ultralydsrenser til renggring af forme til sprgjtestgbning
af plast. Fjerner plastudslip og -rester, fedt, korrosionsbeskyttelsesmidler samt flyverost fra
formindsatser. Materialer: Stal, rustfrit stal, aluminium, ikke-jernholdige metaller. bl.a.

o filigrane plaststgbeveerktgjer
¢ med anti-mgrkfarvningsformel

Anvendelse: Haeld 20-50 % af renggringsmidlet i ultralydsbadet og fortynd med vand. Opvarm til 60 °C.
Renggringstid: ca. 15 til 30 minutter, afhaengigt af forureningens omfang.

SE Rengoring av forminsatser Vattenbaserad ultraljudsrengorare for formrengoéring vid formsprutning
av plast. Avlagsnar plastavgaser och -rester, fett, korrosionsinhibitorer och flygrost fran forminsatser.
Material: Stal, rostfritt stal, aluminium, icke-jarnmetaller m.m.

e Kansliga plastformsprutningsverktyg
e med anti-morkningsformel

Applicering: Tillsatt 20-50% av rengdringsmedlet i ultraljudsbadet och spad med vatten. Varm upp till
60°C. Rengoringstid: ca 15 till 30 minuter, beroende pa graden av nedsmutsning.
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NO Rengjgring av forminnsatser Vannholdig ultralydrens for rengjgring av stgpeformer ved
spreytest@ping av plast. Fjerner avgassing og rester av plast, fett, korrosjonsinhibitorer og flammerust
fra forminnsatsene. Materialer: Stal, rustfritt stal, aluminium, ikke-jernholdige metaller m.m.

e  @mfintlige plastsproytestppeverktgy
¢ med anti-mgrkningsformel

Pafgring: Tilsett 20-50 % av rengjgringsmidlet i ultralydbadet og fortynn med vann. Varm opp til 60 °C.
Rengjgringstid: ca. 15 til 30 minutter, avhengig av graden av tilsmussing.

FI Muottien puhdistus Vesipitoinen ultraddnipuhdistusaine muottien puhdistukseen muovin
ruiskuvalussa. Poistaa muovin uloskaasut ja jddmat, rasvan, korroosionestoaineet ja pikaruosteen
muotin sisdosista. Materiaalit: Terds, ruostumaton teras, alumiini, ei-rautametallit jne.

e herkat muoviruiskuvalutyokalut
e tummumista estavallad kaavalla

Kayttd: Lisdd 20-50 % puhdistusainetta ultraddnihauteeseen ja laimenna vedelld. Kuumenna 60
°C:seen. Puhdistusaika: n. 15-30 minuuttia likaantumisasteesta riippuen.

PL Czyszczenie wktadek form Wodny $rodek czyszczacy do czyszczenia form w procesie formowania
wtryskowego tworzyw sztucznych. Usuwa opary i pozostatosci tworzyw sztucznych, ttuszcze, srodki
antykorozyjne oraz nalot z wkfadek form. Materiaty: stal, stal nierdzewna, aluminium, metale
niezelazne m.in.

¢ filigranowe narzedzia do formowania wtryskowego tworzyw sztucznych
e zformuty zapobiegajaca ciemnieniu

Zastosowanie: 20-50% srodka czyszczgcego dodaé do kapieli ultradZzwiekowej i rozcieficzy¢ woda.
Podgrza¢ do 60°C. Czas czyszczenia: ok. 15 do 30 min, w zaleznosci od stopnia zabrudzenia.

cz Cisténi vlozek forem Vodni ultrazvukovy &isti¢ pro €isténi forem pfi vstfikovani plast(l. Odstrafiuje
plastové vypary a zbytky, mastnotu, inhibitory koroze a bleskovou rez z vioZzek forem. Materialy: Ocel,
nerezova ocel, hlinik, neZelezné kovy atd.

e jemné nastroje pro vstfikovani plastl
e se slozenim proti tmavnuti

Poutziti: Pridejte 20-50 % Cisticiho prostfedku do ultrazvukové lazné a zred'te vodou. Zahtejte na 60 °C.
Doba cisténi: priblizné 15 az 30 minut v zavislosti na stupni znecisténi.

SK Cistenie vloZiek foriem na vstrekovanie plastov. Cistiaci prostriedok na baze vody na ¢istenie vioZiek
foriem v ultrazvukovych zariadeniach. Odstrafiuje plyny a zvysky plastov, mastnotu, antikordzne
prostriedky a tlakovu hrdzu. Materidly: ocel, nehrdzavejlca ocel, hlinik, farebné kovy.

e Ucinny aj na filigranové nastroje na vstrekovanie
e plastov chranimaterial protitmavnutiu

Pouzitie: zriedte s vodou v 20 - 50 % koncentracii. Zahrejte na teplotu 60 °C. Doba Cistenia: priblizne
15 az 30 minut v zavislosti od stupria znecistenia.
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RO Curatarea insertiilor de matritd Curatator cu ultrasunete apoase pentru curatarea matritelor in
turnarea prin injectie a plasticului. indepérteazd emanatiile si reziduurile de plastic, grisimea,
inhibitorii de coroziune si rugina rapida de pe insertiile matritelor. Materiale: Otel, otel inoxidabil,
aluminiu, metale neferoase etc.

e Unelte delicate de turnare prin injectie a plasticului
e cuformula antiintunecare

Aplicare: Adaugati 20-50% din detergent in baia cu ultrasunete si diluati cu apa. Se incalzeste la 60°C.
Timp de curatare: aproximativ 15 pana la 30 de minute, in functie de gradul de murdarire.

LT Formos jdékly valymas Vandeninis ultragarsinis valiklis, skirtas formoms valyti plastiko liejimo
procese. Pasalina i$ formy jdékly issiskiriancias plastiko dujas ir likucius, tepalus, korozijos inhibitorius
ir ZaibiSkas radis. MedzZiagos: plienas, nertdijantis plienas, aliuminis, spalvotieji metalai ir kt.

e subtilds plastiko liejimo jrankiai
e sutamséjimg stabdancia formule

Naudojimas: | ultragarso vonig jpilkite 20-50 % valiklio ir praskieskite vandeniu. Kaitinkite iki 60 °C
temperatiros. Valymo trukmé: maZzdaug 15-30 minuciy, priklausomai nuo uzterStumo laipsnio.

HU Szerszdmbetét tisztitd. Vizbazisu tisztitokoncentratum mdanyagipari froccsonté szerszambetétek
ultrahangos tisztitdsahoz. A betétekrdl eltavolitjia a mlanyag g6zoket és — maradvanyokat, zsirokat,
korréziégatld anyagokat és futdrozsdat. Anyagok: acél, rozsdamentes acél, aluminium,

e szinesfém az kilonleges froccsszerszamokhoz
e s elszinezGdés elleni 6sszetevével

Alkalmazas: adjon 20-50%-nyi tisztitofolyadékot a vizhez. Melegitse fel 60°C-ra. Tisztitasi id6: kb. 15-
30 perc a szennyez6dés mértékétdl fuggben.

TR Kalip uglarinin temizlenmesi Plastik enjeksiyon kaliplamada kalip temizligi icin sulu ultrasonik
temizleyici. Plastik gazini ve kalintilarini, gresi, korozyon onleyicileri ve kalip uglarindaki ani pasi giderir.
Malzemeler: Celik, paslanmaz gelik, aliiminyum, demir disi metaller, vb.

e kararma onleyici formulli hassas plastik
e enjeksiyon kaliplama aletleri

Uygulama: Temizleyicinin %20-50'sini ultrasonik banyoya ekleyin ve su ile seyreltin. 60°C'ye kadar
Isitin. Temizleme siresi: Kirlenme derecesine bagl olarak yaklasik 15 ila 30 dakika.
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